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I\ Safety Attention Instructions y e

d'installation

A HOBbIV C/I0M O/10Ba.

When the power is on Temperature greater

than 200-450°C ( 392-842 °F ) , abuse of use 3aMeHa HarpeBaTeNbHOro 3/1eMeHTa:

May even lead to fires or burn , Please strictly B 3TOM NasnbHOM CTaHLMUMN MCNOBb3YETCA Harp

observe the following matters : eBaTeJIbHbIV CTePXKEHb, BCTPOEHHBIW B CBAPOYH

1 Please don’ ttouch theiron tip and Metal area. yto ron1oBKy. [ocie oTKAOUEHNSA MUTaHNA U OXA

2 Please do not use near inflammable goods axaeHuns

3 The soldering iron tip is very hot, It may cause MpocTo oTKAOUUTE CTapbIvi U MOAKAHOUMTE HOBbI
dangerous accidents, Please turn off the power n.

after using it.
4 When change parts, please off the machine and
wait for tip cooling

In order to avoid damage of soldering station, Please

strictly observe the following matters

1 This product uses rated voltage and frequency
(Please refer to the label on the back of the machine)

21t is strictly prohibited to use this product when it
is damaged, especially when the power cable is
damaged

3 This product uses a three-wire grounding plug, must
be inserted into a three-hole grounding socket.
If you need to extend the cord, use a grounded
three-wire power cord.

4 Please do not use soldering iron for any work except
welding

5 Do not knock the soldering tip on the workbench to
cleanit, this may seriously damage the soldering tips

6 When replacing parts, please use original factory
parts

7 Do not tamper with the soldering iron withoutSafety
Precautions

8 Please do not wet the soldering iron, and do not use
it when your hands are wet

9 There will be smoke when welding, please confirm
the ventilation environment

I 07 P36 I



O6cny>xnBaHue n
I\
ncnosibsoBaHume
TepMOUyBCTBUTE/IbHbIE 3IEMEHTbI TaKXXe MOTyT
6bITb MONHOCTBIO CMasAHbI.
o OuncTuTb
Xano nasnbHuKa cneayeT peryispHo YNCTUTb
yncTALLer rybkow.Mocne nankv NasibHMK
Okenabl v Kapbuabl, 0bpasytoLLecs U3 ocTaTouH
oro ¢1toca rosoBKM, MOBPEAAT NalKYy.
XKano nasnbHYKa, Bbi3blBatoLLiEe OLLMOKY CBAPKM 1
JIV CHUYKEHWE TEM/IONPOBOAHOCTY Xana nas/ibHMKa.
e Korpa He ucnonbsyercs
Ecnv nasnibHUK He Ncnosib3yeTcs, He OCTaBAAN
Te ero HajoJ/ro Npu BLICOKON TeMmepaType.
MpeBpatuT GptOC Ha XKano NasabHNKa B OKCUABI,
B pe3y/ibTaTe Yero Xaso nasibHuKa
DyHKLMNA TENAONPOBOAHOCTM 3HAUNTENBHO
CHUXeHa.
e Nocne ncnonbzoBanus
Mocne ncnonb3oBaHMA KOHUUK NasiAbHUKA cnejp
yeT NpoTepeTb U NOKPbITb HOBLIM C/IOEM OJI0BA,
4TO6bI NPeOTBPATUTL MaNKY.
XenesHas ronosKa Bbi3blBaeT OKMC/IEHNeE.

I\ nossepxanue

MNpoBepbTe 1 oUNCTUTE XKano NasabHUKa:
MpumeuaHune. He ncnonb3yinte HaNUNbLHUK ANA Y
[AaNeHVA OKCMAOB C HaKOHEYHIIKa Nas/bHYIKa.

1. YcraHosuTe Temnepatypy 350 rpagycos no Lie
Nbento (662 rpagyca no PapeHrewTy).

2. Mocne Toro, kak Temneparypa ctabuansupyeTcs,
0YNCTUTE XKas0 NasNbHUKa YNCTALLEN Iy6K o 1
nposepbTe CocToAHME Xana nasibH1Ka.

3. Ecm ny>keHas YacTb kana nasibHyKa COAepXX UT
YepHbIN OKCWZ,

Mpw ny>eHnn MOXKHO MONOXNTb B «NacTy ANA B
OCCTaHOB/IEHMA Xana NaaibHNKa», 3aTeM
ABTOMAaTMYECKN YAaNNTe OKCUAbI U HaHeCUTe

I P35

Safety Attention /AN

10 Do not harm the body when using the machine
11 Children are unaware of how dangerous electric
products can be. Don t use or store this station in
a place accessible to a child. Don’ tallow a child

to get near or touch this station.

Function Description /R

Quick soldering
tip changer
g\

Temperature
adjustment

cleaning ball

Set key %ggﬁ&g

Connect handle Power outlet

ket B
socke Ground Wifrlgse Connect handle
socket A

Pos I
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I\ Product parameter

Input voltage : AC110V 50/60Hz
AC220V 50/60Hz
POWER : 120W (MAX)
Temperature range: 100°C-450°C
212°F-842°F

I\ Installation Notes

A Connection

A\ Attention: When connecting and cutting off

the handle, Remember to turn off the power,

Avoid damage to motherboard

1 Connect the handle device to the host handle
socket

2 Heating core required for installation

3 Place the soldering station and place the
handle on the handle frame.

4 Connectthe power supply.

5 Turn on the machine, if the display shows

"= = =" the soldering station is in standby
mode.

B Temperature setting and storage
Heat up:

Press A button once ,the temperature window will
show the set temperature to up 1°C. hold A button
for at least one second, the set temperature will
heat up rapidly until up to the set temperature you
did set.

Cool down:

Press V¥ button once ,the temperature window will
show the set temperature to down 1°C. hold ¥
button for at least one second, the set temperature
will cool down rapidly until down to the set
temperature you did set.

I P0°

Instructions
d'installation /A
PerynnpoBka npocTtas 1 6bicTpas.
1 B pabouem coctoaHmm HaxmuTe /T

nyaepxusante obnactb A/ B
KnaBuwa «SET» ans BBoAa /
Temnepatypbl iHTepdenic
COCTOAHMNA HACTPONKM

KannbposKu.

2 Haxkmute « A ¥ », yTobbl M
HacTpouTb TeMnepatypy Koppekumnn.CteneHs,
nocneycraHoBku, Haxxmumte kHonky «SET», Utobbl
3awmnTnTb CoxpaHuTe 1 BbinguTe U3 GyHKLUN
KanmbpoBku Temnepatypbl, V1 BoanTe B pabouee
COCTOsIHMeE.

MpumeyaHwue:
nassbHUK COOTBETCTBYeTKHOMKe «SET»,
MaanbHmk B cooTBeTCTBYET KHOMKe B «SET».
G. Hacrpoiika 610KMpPOBKM KN1aBULL:
Haxxmute nysep>xuBaiite 061acTb A, Korga xoct
/0 l

( \\\ i

BblkAroYeHKHonky "CH1",
3aTem BkatounTe Brkatounte,
Bbl MOXKETE BbIKJHOUNTb NN
BK/JIFOUMTb3aMOK.

Mpv BkAOUEHUM OTOBpaaeTcs
cumBon™” "

B 3aKpPbITOM COCTOAHUN 0T06pa>KaeTc;| cumBOA

" a "

Ob6cny>kuBaHve u Yy,

ncnoJib3oBaHvne

o Temnepatypa >kana nas/ibHuKa
Canikom Bbicokas Temnepatypa oc1abuT GpyHKLO
KananasnbHKKa, No3ToMy C/ieflyeT BblbrpaTh Kak
MOXHO 60/1bLLe.
Hu3kas Temnepartypa. Cina BOCCTaHOBNEHMAT
emnepartypbl 3TOro MasNbHOrO Xana OTANYHas,
HuXe

P34 I



R\ Instructions

d'installation

«CH2» MOXeT BbI3BaTb 3aMOMHEHHbIE jaHHbIe.
C. Ucnonb3oBaHne KOpo6KM BUIKU NasibHUKA

Ypanateb:
MomecTuTte pyuky B po3eTky,
BbITalWWTh Xano nasabHMKa.

BcraButb:

BcTaBbTe Xano nasibHUKa B
OTBEpPCTNE N aKKypaTHO
HaAaBVITe N HaXXMuUTe Ha MeCTO.

D. Mpeo6paszoBaHue oTo6pa>keHUs TemnepaTyp bl
no Lienbcuio n @apexreinty: i

HaxxmuTe A oavH pas KHorika
"SET" nasnbHMKa, MOXHO

nepektoyatb kamepy CreneHb. (E—sim .|
KopoTkoe HaxaTue nasnbH1Ka B
"SET" oavH pa3 KnasuLua nepekntoueHms rpagycos
Llenbcus.YcTpownctso nokasbisaet "°C" no Lienbcuto.
PapeHrent "°F"
E. HacTtpoiika symmepa:
Yaep>kuaiiTe nasibHUK A npm BLIK/IOUEHHOMXOCTE

KHonky "CH2", 3atem B/ItoUmnTe ) [T\ (i
BrarounTe, Bbl MOXeTE BbIKIHOUNTL ]
VN BKIKOUUTB 3BYUNT 3yMMeEp.
Ecam BitoueHo, otobpaxkaeTcs
"> " uMogalite curnan npeaynpexaeHus.
B 3aKpbITOM COCTOAHMM oTobpaxaetca cumeon " 3 .
F. KaambpoBouHas Temneparypa:
Ka>kabIn pa3 npv 3ameHe HarpeBaTe/IbHOro 31eMeHTa
HeobX0AMMO NOBTOPHO OTKA/IMBPOBaTL TEMMepaTypy.
STaMalLvHa YCTPOCTBO MCMOAb3yeT MeToA LidpoBom
KaMBpPOBKM TeMrepaTypbl, a 3Ha4eHVIe KOPPEKLN P
€eryNMpyeTcs HaxaTMeM KHOMKM.

I P33

Installation Notes /4N

After parameter data is set,keep hold CH1 button
to up or down temperature and save it.similarly,
keep hold CH2 or CH3 button to set the storage
temperature and save them.

Do bring out the memory temperature,press Ch1
button (less than 1 second ) and bring up the saved
data,similarly, press CH2 or CH3 to bring up the
memory data as well.

C. Remove the soldering iron
tip from plug box:

Place the soldering iron handle
on the socket and pull out the
soldering iron tip.

Make sure the soldering iron tip
plug in properly

D. Celsius and Fahrenheit
temperature display conversion:
Turn on the power,press 4
“SET” button to convert
Fahrenheit and Celsius.
The unit displays Celsius "C"
Fahrenheit "°F"

E. Set Unmute Beeps:
When the machine is off, press and hold the "CH1"

enable the buzzer sound.
When enabled, " &>" will
be displayed and a beep
will sound.

Show "){ " is closed.




\ Installation Notes

F.Temperature calibration
Whenever the heating element is replaced, the
temperature must be recalibrated, This machine
adopts digital temperature calibration method, and
the correction value is key input /1
1 When the machine is on,
long press area A/B "SET"
key to enter temperature
Calibration setting status
interface. = —
2 Press " A V" to adjust and B
correct the temperature. After /
setting, press the "SET" key @
again to save and exit the temperature
calibration function and enter the working state.
Note: A soldering iron corresponds to A "SET" key,
B soldering iron corresponds to B "SET" key.
G.Key lock setting
Press and hold area A when
the machine is off"CH1" key,
then turn on the Power on, you
can turn off or enable Key lock.
Lock display “ & ” symbol,
Unlock display “ &y symbol,

\ Maintenance and
use of solder iron tip

eToo0 high a temperature will weaken the tip,
choose the lowest possible temperature.This
tip has excellent temperature compensation,
can be fully soldered at lower temperatures to
protect temperature sensitive elements.
oClean the tip with a clean sponge regularly.
This will aid in the temperature of oxidation
on the tip and help extend its life span.

P11

Instructions y/
d'installation

5. BkatoumnTe BbikItOUaTeNb MUTaHUSA, B OKHe AnCn
nes otobpasnTcs «---», 3T0
Koraa nasnbHas cTaHLMA HaXOAMTCA B pexume
OXWUAaHMA.

B. YcraHoBka Temnepatypbl u XxpaHeHue (paboTa
nasabHuKa A n B aHanornuHa)
Harpes:
HaxxmuTe KHOMKy « A » Cpasy OAWH pas3, n3ajaHHa A
TemnepartypanosbicnTtcs Ha 1 °C. OkHO 0TOBPaXkeHUst
TemrepaTypHbIX MapameTpOBOTOBPaKAET YCTaHORNEHHYHO
TemnepaTtypy; eCv Bbl HAXKMeTe KHOMKY « A »
Yaep>xnBanTe He MeHee OHON CeKyH/bI, 3agaHHas
TeMnepartypa bbICTpo nogHMMeTCs, noka OTnycTTe
KHOMKY «A», KOrja HeobXxo4MMO yCTaHOBUTb
Temnepartypy.
OcrtbiBaTh:
Ha>xmnTte KHonky «¥» cpa3y OA4WH pas, n
3ajlaHHan TemnepaTypa cHu3utca Ha 1 °C.
OKHO O0TObpakeHNs TeMnepaTypHbIX NapameTpo
B oTO6paxkaeT ycTaHOBAEHHYIO TeMMepaTypy;
€C/IN Bbl HAXXMeTe KHOMKY « ¥ » Yaepxusante
KaK MUHVUMYM OZJHY CeKyHJy, 3aTeM yCTaHOB/IeHHas
Temnepatypa 6bICTpo cHU3KTCA, Noka OTnycTuTe
KHOMKY «¥>», KOrja He06X04MMO YyCTaHOBUTb
TeMnepartypy.
MeCTOXpaHeHUA:
Mocne yctaHOBKU 3HaUeHNs NapameTpa Bbibepy Te
Bce napameTpbl B «CH1» 1 «CH2» HyxHo yctaHoBUTh
KaHan. HaxxmuTe n ygepxusante «CH1», utobbl
COXPaHUTb M3MeHeHHbIe AaHHble.Ha kaHane "CH1".
TouHo TaK >e HaxXMuTe 1 yaepu Bante «CH2»,
UTO6bI COXPaHUTBL AaHHbIe. EcTb kaHan "CH2".
OT3bIB:
Koraa Bam Hy><HO BbI3BaTb AaHHbIE 13 NAMSATV, M POCTO
HakmuTe (MeHee 1 cekyHabl)«CH1», BbIMOXKeTeBbI3BaTb
CcoxpaHeHHble laHHbIe 1 HaXkaTb MX TaKVM ke 0BpasoM.
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I\ OnvcaHue ¢pyHKLMM

-
—— e I '
B coeaviHermne 7! Power outlet
PYUYKM PO3ETKM fuse A coegmHerme

Ground wire PYYKM pO3eTKN

_\ OCHOBHbIE napameTpbl
NPOAYKTa
BxogHoe HanpsxeHne: AC110V 50/60Hz
AC220V 50/60Hz

MowHocTtb: 85W
[AlmanasoH peryiMpoBaHusa Temnepartypbl:
200°C-450°C
232°F-842°F
_\ UHcTpyKUMA no
yCTaHOBKe
A. Moaknountb
I'Ipmmeanme: APV NOAKNHOYEHNUUN U OTKAHOYEHUN
1 PYUKM He 3abyabTe BbIKIHOUNTB €.
NCTOUHMK NUTaHWA, UTOObI He MOBPEAUTL NiaTy
yrnpasaeHus
1. MoakntoumnTe PyUKy K pasbemy pyyku XocTa.
2. HarpeBaTesbHblIl CTep>KeHb, HEOBXOAUMbIN AN
ycTponcTea
3. YcTaHOBMWTe NasbHYHO CTaHLMIO U MOMeCTUTe

PYUKY Ha pamMKy pyyKu.
4. MoaxAtoUnTe UCTOYHMK NUTAHUSA.

I P31

Maintenance and /.
use of solder iron tip
eDo not allow the soldering iron or tips to sit
idle at high temperatures for extended
amounts of time.
eTo remove oxidation, simply flood the
tip with fresh solder and wipe cleanon a

damp sponge, this may need to be repeated
several times for badly oxidized parts.

Maintaining /4N

Check and clean the soldering iron tip

NOTE:Never use a file or other abrasive materials

to remove oxidation from the tips.

1 Setting temperature is 350 C degree(662 F
Degree)

2 Temperature is stable,clean the tip with sponge
and check the tip’s quality.

3 To remove oxidation,simply flood the tip with
Soldering iron tip resurrection cream,

Then that will automatically remove oxides and

plate a new tin layer.

Heating element and soldering iron tip are in

one,when temperature cools down,replace a
new one instead of the old.
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I\ Guide de sécurité
A\

Lorsque I'appareil est mis sous tension, la
température de la pointe du fer a souder est de
100 °C -450 °C(212 °F -842 °F)Etant donné que les
abus peuvent provoquer des brilures ou un incendie,
veuillez étre strict
La grille est conforme aux conditions suivantes:

+ Ne touchez pas les pieces métalliques a proximité
de la panne du fer a souder.

N'utilisez pas de fer a souder a proximité d'
objets inflammables.

Avertissez les autres personnes de I'atelier
que la panne du fer a souder est facile a braler
et peut provoquer

Accident dangereux. Coupez I'alimentation
lorsque vous vous reposez ou apreés avoir
terminé le travail.

Coupez I'alimentation lors du remplacement des
pieces ou de la pointe du fer a souder de I'appareil
et attendez
La pointe du ferasouder estrefroidie a
température ambiante.

Afin d'éviter d'endommager la station de soudage
et de garder I'environnement de travail sir, suivez
Observez les points suivants:

+ Ce produit utilise une tension et une fréquence

nominales. (Veuillez vous référer a I'arriére de
la machine Tag de)

+ Il est strictement interdit d'utiliser ce produit lorsqu'il
est endommagé, en particulier lorsque le cordon
d'alimentation est endommagé.

+ Ce produit utilise une fiche de mise a la terre a trois
fils, qui doit étre insérée dans la mise a la terre a trois
trous A l'intérieur de la prise. Ne changez pas la fiche
et n'utilisez pas d'adaptateur a trois broches non
mis a la terre La mise a la terre est mauvaise. Si vous

I P13

PyKOBOACTBO no I_

6e3onacHOCTU

paboT, KpoMe Namnku.

+ He cTyunte nas/ibHMKOM Mo BepcTaky, YTobbl yaanuTL
ocraTku pAtoca.

MasNbHUK MOXKET CUNBHO BCTPAXHYTHCA.

* MNpwv 3ameHe AeTanen NCNONb3yNTe OPUTUHANbHBIE
3aBOACKVE OPUTMHANbI.

* He Mmogunduumpyinte nasnbHuK 6e3 paspeLueHns.

* He mMoumTe Nas/ibHVK 1 He MoAb3ynTec MM MOKPbIMU
pykamu.

+ Bo Bpems cBapky GyAeT BbIXOANTD AbIM, Ha 3aBOge
[O/DKHbI BbITb XOPOLLIME BEHTWIALIOHHBIE MOMELLIEHV.

+ Mpy NCNo/b30BaHNM 3NEKTPUYECKOTO NasNbHMKa He
[JenanTe HNYEro, YTo MOXKET HAHECTV BpeJ, Ballemy
Teny wim bespaccyaHoe nepemelLLieHIe MOBPEXAEHHbIX

NpeAMEToB.

+ [leT He 3HatOT 06 OMaCHOCTN SNEKTPUUECKUX UBAENNN,
MOSTOMY 3TOTMPOAYKT A0/DKEH BbITbY AETeN.
Vicnonb3yinTe v xpaHuTe B MeCTax, HeAOCTYMHbIX AN
MNPYIKOCHOBEHWS AETEV WV MOA MPYICMOTPOM B3POC/IbIX.

Onucanune ¢pyuxkuvv J N

YcTpowcTBo 6bicTpOM
CMeHbI Nas/IbHOrO Xana

O6nacTb 01O
6paykeHun

Perynmposkaf
TemnepaTtypbl

CoxpaHutb
KAtO4 YcTaHOBUTb

Kato4 30Ha OYMCTKM X/10MKa
Npu BLICOKOW Temnepartype

NPOBOJIOKN
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R\ PykoBoacTBO NoO

6e3o0nacHOCTMU

KoraanvtaHue BktoueHO, TeMnepatypaka/ia nasibHyka
cocrasnifet 100 °C-450 °C.(212 °F -842 °F) Mockonbky
XecTokoe obpalleHre MOXKET BbI3BaTb OXXOT1 UK
BO3ropaHue, bybTe CTpory.
CeTka COOTBETCTBYET C/IeAytoLLemy:

* He npvikacaiTecb K METa/IMYECKNM YacTsM BO3/e

>Kana naanbHUKa.

He ncnonb3ynte nasnbHWK pAAOM C N1€TKOBOC
naameHsaLWUMUCA NpesMeTaMu.

CoobLuyTe ApYrvM IOAAM B MacTEPCKOM, UTO XKano
nas/ibH1Ka IErkO MPUropaeT v MOXKET BbI3BaTh
OnacHas aBapwus. BblkitoualiTe nMTaHue, koraa
OTAbIXaeTe UM NOC/e OKOHYaHUsA paboTbl.
* Bblk/ItoYanTe NUTaHne Npu 3aMeHe getanemn un
1 >Kana nasibHMKa yCTPONCTBaA U XANTE
Xano nasnbHVKa oxnaxaaoT 4O KOMHaTHON T
emneparypbl.
YT106bI M36€XKaTh MOBPEXAEHUSA NasIbHOM CTaHL,
UM U coxpaHuTb pabouyto cpesy B 6e3onacHoCT
W, CiepyvTe MHCTPYKLUAM
ObpatnTe BHUMaHWeE Ha CieAytoLe MOMEHTbI:
* B3aToM npoaykTe NCMo/ib3ytoTcs HOMUHaAbHOE
HanpsxeHue 1 yactota. (CM. 3a4HH0H0 YacTb MaLLn
Hbl.Ter ns)

KaTeropuuecku 3anpeLiaeTcs ©cnosb3osarhb 3TOT
NPOAYKT, €C/IM OH MOBPEX/AEH, 0COBEHHO ecu n
OBPEXAEH WHYP NUTaHNA.

* BaTOoM npogykTe ncnonb3yeTcs TpexnpoBogHas
3a3emMAstoLLasn BUAKa, KOTOPYO Heobxoaumo
BCTaBWUTb B 3a3eMJieHUE CTpeMA OTBEPCTUAMMN.
BHyTpu poseTiun. He MeHsiiTe BU/IKY M He MCMONb3yITe
He3a3eMJIeHHbI TPEXKOHTaKTHbIN aganTep.
Mnoxoe 3a3eMneHwne. ECiM BaM HY>KHO YA/IMHUTD
NPOBOJ, NCNONb3YyTe 3a3eMeHMe.
Tpex>KnAbHbIN WHYP MUTaHUA.

- Hewncnon bByVITe >Kasio Nasa/ibH1Ka ANAa 4pyrnx

I P29

Guide de sécurité /4N

avez besoin d'étendre le fil, veuillez utiliser la mise
ala terre Cordon d'alimentation a trois fils.

* N'utilisez pas la panne du fer a souder pour des
travaux autres que le soudage.

+ Ne pas cogner le fer a souder sur I'établi pour éliminer
les résidus de flux.

Le fer a souder peut étre fortement secoué.

+ Lors du remplacement de pieces, utilisez les originaux
d'usine.

* Ne modifiez pas le fer a souder sans autorisation.

+ Ne mouillez pas le fer a souder et ne I'utilisez pas
lorsque vos mains sont mouillées.

+ De la fumée sera émise pendant le soudage, |'usine
doit avoir de bonnes installations de ventilation.

+ Lorsque vous utilisez un fer a souder électrique, ne
faites rien qui puisse nuire a votre corps ou Mouvement
imprudent d'objets endommagés.

* Les enfants ne connaissent pas les dangers des produits
électriques, ce produit doit donc étre chez les enfants
Utiliser et stocker dans des endroits difficiles a toucher
pour les enfants ou sous la surveillance d'un adulte.

Description de
la fonction /AN
Changeur de pannes
asouder rapide

Réglagede —
la température

Boule de
nettoyage
Zone de nettoyage  ep, fnydi
encotonahaute " iyre
température

Définir la clé
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B\ Description de

la fonction

commutateur

e

P = i
i igné Prise
Prise de poignée de courant

de connexion B fusible Prise de poignée
Bloc de terre de connexion A

_\ Parametres principaux

du produit

Tension d'entrée: AC110V 50/60Hz
AC220V 50/60Hz
Puissance: 240W (MAX)
Plage de température: 100°C-450°C
212°F-842°F

_\ Instructions
d'installation

A. Connectez

Remarque: lorsque vous connectez et déconnectez la

poignée, n'oubliez pas de I'éteindre Alimentation, afin

de ne pas endommager le circuit imprimé de commande

1. Connectez le périphérique de poignée a la prise
de poignée de I'hote.

2. Noyau chauffant requis par I'appareil

3. Placez la station de soudage et placez la poignée
sur le cadre de la poignée.

4. Branchez I'alimentation électrique.

5. Allumez l'interrupteur d'alimentation, la fenétre
d'affichage affiche «---» ce Lorsque la station de

I P15

Mantenimiento /4GB

nueva capa de estafo.

Reemplazo del nicleo de calefaccion:
Esta estacion de soldadura utiliza un ndcleo
calefactor integrado con el cabezal de soldadura.
Después de apagary enfriar
Simplemente desenchufe el viejo y conecte el
nuevo.
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I\ Mantenimiento y uso

e Limpiar
La punta del soldador debe limpiarse con una
esponja de limpieza con regularidad. Después
de soldar, el soldador
Los éxidos y carburos derivados del flujo residual
del cabezal dafiaran la soldadura.
Punta de hierro, lo que provoca un error de
soldadura o reduce la conductividad térmica de
la punta del soldador.

e Cuando no esta en uso
Cuando no utilice el soldador, no deje el
soldador a alta temperatura durante mucho
tiempo.Convertira el fundente de la punta
del soldador en 6xidos, causando que la punta
del soldador La funcién de conduccién de
calorsereduce considerablemente.

e Después del uso
Después del uso, la punta del soldador debe
limpiarsey cubrirse con una nueva capa de
estafio para evitar que se suelde.
La cabeza de hierro provoca oxidacion.

I\ Mantenimiento

Revise y limpie la punta del soldador:

Nota: No utilice una lima para eliminar 6xidos en la

punta del soldador.

1. Establezca la temperatura en 350 grados Celsius

(662 grados Fahrenheit).

2. Una vez que la temperatura se estabilice, limpie
la punta del soldador con una esponja de limpieza
y verifique El estado de la punta del soldador.

3.Sila parte estafiada de la punta del soldador
contiene 6xido negro
Al estafar, puede ponerlo en la "crema de resurreccion
de punta de soldador”, luego
Elimina automaticamente los éxidos y coloca una

I 2

Instructions
d'installation I—

soudage est en état de veille

B. Réglage et stockage de la température (le
fonctionnement des fers a souder A et B est
similaire)
Chauffer:
Appuyez une fois sur la touche " A" directement
et latempérature réglée augmenterade 1 °C.
La fenétre d'affichage des paramétres de
température affiche la température réglée, si
vous appuyez sur la touche « A» Maintenez
pendant au moins une seconde, la température
réglée augmente rapidement, jusqu'a ce que le
Relachez la touche « A » lorsque la température
doit étre réglée.
Refroidir:
Appuyez une fois sur la touche « ¥ » directement
et la température réglée chutera de 1 °C. La fenétre
d'affichage des paramétres de température affiche
la température réglée, si vous appuyez sur la toucheK « ¥ »
Maintenez enfoncé pendant au moins une seconde,
puis la température réglée baisse rapidement jusqu'a
cequele Relachez la touche «¥» lorsque la température
doit étre réglée.
espace de rangement:
Apreés avoir réglé la valeur du parameétre, sélectionnez
tous les parameétres dans "CH1" et "CH2".Besoin
de définir le canal. Appuyez longuement sur "CH1"
pour enregistrer les données modifiées Sur le canal
"CHL1". De méme, appuyez longuement sur "CH2"
pour enregistrer les données Il existe un canal "CH2".
Rappel:
Lorsque vous avez besoin de rappeler les données de la
mémoire, cliquez simplement (moins d'une seconde)
"CH1", vous pouvez appeler les données enregistrées,
et appuyez dessus de la méme maniere
"CH2" peut rappeler les données mémorisées.
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o
Instructions
A\ d'installation

C.Utilisation de la boite de prise de fer a souder

Retirer:
Placez la poignée sur la douille,
Retirez la pointe du fer a souder

insérer:
Insérez la pointe du fer a
souder dans le trou et
doucement

Appuyez et appuyez en place.

D.Conversion d'affichage de température Celsius
et Fahrenheit:
Lorsque I'hote est allumé,
appuyez brievement sur A
une fois Bouton "SET" du fer

a souder, vous pouvez 3
VY
Diplome. Appuyez brievement une fois sur le fer
a souder B "SET" Pour changer de degrés Celsius.
L'unité indique Celsius "°C"
Fahrenheit "°F"
E. Réglage du buzzer:

changer de caméra

Maintenez le fer a souder A enfoncé lorsque I'hote
est éteint"CH2", puis \ "'"‘\ . W

pouvez désactiver ou

activer Le buzzer retentit. s
Activer pour afficher " l(|> "

e o s:'----.g
et Faites sonner la tonalité g '\\'
d'alerte.

Lorsqu'il est fermé, le symbole "} " s'affiche.

F. Température d'étalonnage:
Chagque fois que I'élément chauffant est remplacé,
la température doit étre recalibrée. Cette machine
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Instructions
de instalacion /A
El dispositivo adopta el método de calibracion de

temperatura digital y el valor de correccion se ajusta
presionando el boton.

Tecla "SET" para ingresar la
temperatura Interfaz de estado

de configuracion de calibracion.
2.Presione " A A" para ajustar la @\

temperatura de correccion

Grado, después de fraguado, Presione el botén "SET"
para proteger Guarde y salga de la funcién de
calibracién de temperatura, Y entra en el estado de
trabajo.
Nota: Un soldador corresponde a una tecla "SET",
El soldador B corresponde a la tecla B "SET".
G. Configuracién de bloqueo de teclas:

Mantenga presionada el area A

cuando el host esta apagado

Vanz-
Tecla "CH1", luego encienda la ) G e Ll‘!ﬂ]‘
Encendido, puede apagar o éﬁa L/
habilitar Bloqueo de llave. ———

Cuando est4 habilitado, se muestra el simbolo " & .
Cuando esta cerrado, se muestra el simbolo " @

Mantenimiento y uso /4N

o Temperatura de la punta del soldador

Una temperatura demasiado alta debilitara la
funcién de la punta del soldador, por lo que debe
elegir tanto como sea posible Baja temperatura.
La fuerza de recuperaciéon de temperatura de esta
punta de soldador es excelente, menor La
temperatura también se puede soldar completamente
para proteger los componentes sensibles a la
temperatura.
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R\ Instructions

de instalacion

C. Uso de caja de enchufe para cautin

Eliminar:
Coloque la manija en el zécalo,
Saque la punta del soldador

insertar:

Inserte la punta del soldador
en el orificio y suavemente
Presione hacia abajoy

presione en su lugar.

D. Conversion de visualizacion de temperatura
en grados Celsius y Fahrenheit:
Cuando el host est4 encendido,\

presione brevemente A una
vez Boton "SET" del soldador,

puede cambiar la cdmara

La licenciatura. Presione

brevemente el soldador B
"SET" una vez Tecla para cambiar grados Celsius.

La unidad muestra Celsius "°C"

Fahrenheit "°F"
E. Configuracién del zumbador:

Mantenga presionado el
soldador A cuando el host
esta apagado Tecla "CH2",
luego encienda el Encendido,
puede apagar o habilitar
Suena el timbre.

Si esté habilitado, " " se muestray

Suena el tono de alerta.

Cuando esté cerrado, se muestra el simbolo"J§".
F. Temperatura de calibracion:

Siempre que se reemplace el elemento calefactor, se

debe volver a calibrar la temperatura. Esta maquina
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Instructions
d'installation /A
L'appareil adopte une méthode d'étalonnage numérique

de la température et la valeur de correction est ajustée
en appuyant sur le bouton.

Le réglage est simple et rapide.™

1. En état de fonctionnement,
appuyez longuement sur la
zone A / B Touche "SET" pour S e w—
entrer la température

Interface d'état des paramétres @/

d'étalonnage.

2. Appuyez sur " A ¥ " pour régler la température
de correction Degré, aprés prise, Appuyez sur le
bouton "SET" pour protéger Enregistrer et quitter
la fonction d'étalonnage de la température, Et entrez
dans I'état de fonctionnement.

Remarque: Un fer a souder correspond a une touche "SET",
Le fer a souder B correspond a la touche B "SET".

G. Réglage du verrouillage des touches

puis allumez le Allumez, vous
pouvez désactiver ou activer
Serrure a clé.

Lorsqu'elle est activée, le symbole @, " s'affiche.
Lorsqu'il est fermé, le symbole " 2" s'affiche.

Entretien et /o
utilisation
e Température de la pointe du fer a souder
Une température trop élevée affaiblira la fonction
de la pointe du fer a souder, vous devez donc choisir
autant que possible Basse température. La force
de récupération de température de cette pointe

de fer a souder est excellente, inférieure
La température peut également étre entiérement
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R\ Entretien et

utilisation
soudée pour protéger les composants sensibles
ala température.

o Nettoyer
La pointe du fer a souder doit étre nettoyée
réguliérement avec une éponge de nettoyage.
Apres le soudage, le fer a souder
Les oxydes et carbures issus du flux résiduel de
la téte endommageront la soudure Pointe de fer,
provoquant une erreur de soudage ou réduisant
la conductivité thermique de la pointe de fer a souder.

e Lorsqu'il n'est pas utilisé
Lorsque vous n'utilisez pas le fer a souder, ne
laissez pas le fer a souder a une température
élevée pendant une longue période.
Convertira le flux sur la pointe du fer a souder
en oxydes, provoquant la pointe du fer a souder
La fonction de conduction thermique est
considérablement réduite.

e Apreés utilisation
Apres utilisation, la pointe du fer a souder doit étre
essuyée et plaquée avec une nouvelle couche d'étain
pour éviter la soudure La téte en fer provoque une
oxydation.

I\ Entretien

Vérifiez et nettoyez la pointe du fer a souder:
Remarque: n'utilisez pas de lime pour éliminer les
oxydes sur la pointe du fer a souder.

1. Réglez la température a 350 degrés Celsius
(662 degrés Fahrenheit).

2. Une fois la température stabilisée, nettoyez la
pointe du fer a souder avec une éponge de
nettoyage et vérifiez L'état de la pointe du fer a
souder.

3.Sila partie étamée de la pointe du fer a souder
contient de I'oxyde noir Lors de I'étamage, vous
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Instructions
de instalacion /A

de visualizacién muestra "---", esto Cuando la
estacion de soldadura esté en estado de espera.

. Ajuste de temperatura y almacenamiento

(el funcionamiento del soldador A y B es similar)
Calentar:

Presione la tecla " A" directamente unavez, y la
temperatura establecida aumentara en 1 °C.
La ventana de visualizacion del pardmetro de
temperatura muestra la temperatura establecida;
si presiona la tecla " A" Mantenga pulsado durante
al menos un segundo, luego la temperatura
establecida aumenta rapidamente hasta que
Suelte la tecla " A" cuando sea necesario ajustar
la temperatura.

Enfriarse:

Presione la tecla " v " directamente unavez, y la
temperatura establecida bajara 1 °C.

La ventana de visualizacion del parametro de
temperatura muestra la temperatura establecida;
si presiona la tecla " ¥ "Mantenga presionado durante
al menos un segundo, luego la temperatura
establecida desciende rapidamente hasta que
Suelte la tecla " ¥ " cuando sea necesario ajustar
almacenamiento:

Después de configurar el valor del parametro,
seleccione todos los parametros en "CH1"y "CH2".
Necesita configurar el canal. Mantenga pulsado
"CH1" para guardar los datos modificados En el
canal "CH1". Del mismo modo, mantenga presionado
"CH2" para guardar los datos Hay un canal "CH2".
Recordar:

Cuando necesite recuperar los datos de la memoria,
simplemente haga clic (menos de 1 segundo)
"CH1", puede recuperar los datos guardados y
presionarlos de la misma manera

"CH2" puede recuperar los datos memorizados.
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Funcion
A\

descriptiva

cambiar

e
©

Toma de manija Toma de corriente
de conexion A fusible Toma de manija

Blogue de tierra de conexién B

_\ Principales parametros

del producto

Voltaje de entrada: AC110V 50/60Hz
AC220V 50/60Hz
Potencia: 240W (MAX)
Rango de control de temperatura:
100°C-450°C
212°F-842°F

T\ Instructions

de instalacion

A. Conectar

Nota: Al conectar y desconectar el mango, recuerde

apagarlo Fuente de alimentacion, para no danar la placa

de circuito de control.

1. Conecte el dispositivo de la manija al enchufe de la
manija del host.

2. Nucleo calefactor requerido por el dispositivo

3. Coloque la estacion de soldadura y coloque el
mango en el marco del mango.

4. Conecte la fuente de alimentacion.

5. Encienda el interruptor de encendido, la ventana
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I\ Entretien

pouvez le mettre dans la "pate de résurrection de
pointe de fer & souder”, puis Elimine automatiquement
les oxydes et plaque une nouvelle couche d'étain.

Remplacement de I'élément chauffant: Euh

Cette station de soudage utilise un noyau chauffant
intégré a la téte de soudage. Aprés mise hors tension
et refroidissement Débranchez simplement I'ancien
et branchez le nouveau.
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I\ Guia de seguridad

Cuando se conecta la alimentacion, la temperatura
de la punta del soldador es 100 °C -450 °C(212 °F -842 °F)
Dado que el abuso puede causar quemaduras o
incendios, sea estricto La cuadricula cumple con
lo siguiente:

* No toque las partes metalicas cerca de la punta
del soldador.

* No utilice soldador cerca de objetos inflamables.

* Notifique a otras personas en el taller que la
punta del soldador es facil de quemary puede
causar Accidentes peligroso. Apague la energia
cuando esté descansando o después de terminar
el trabajo.

+ Apague la alimentacion cuando reemplace las
piezas o la punta del soldador del dispositivo,
y espere La punta del soldador se enfria a
temperatura ambiente.

Para evitar dafios a la estacion de soldaduray
mantener seguro el entorno de trabajo, siga
Observe las siguientes cuestiones:

+ Este producto utiliza voltaje y frecuencia nominales.
(Consulte la etiqueta en la parte posterior de
la maquina Etiqueta de)

+ Estd estrictamente prohibido utilizar este producto
cuando esta dafiado, especialmente cuando el
cable de alimentacion esta danado.

+ Este producto utiliza un enchufe de conexion a
tierra de tres cables, que debe insertarse en el
Dentro del enchufe. No cambie el enchufe ni utilice
un adaptador de tres clavijas sin conexion a tierra
La conexidn a tierra es mala. Si necesita extender
el cable, use conexion a tierra
Cable de alimentacién de tres hilos.
de tres hilos con conexidn a tierra.

* No utilice la punta del soldador para trabajos
que no sean soldaduras.
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+ No golpee el soldador en el banco de trabajo
para eliminar los residuos de fundente.
El soldador puede estar muy sacudido.

+ Cuando reemplace piezas, use los originales
originales de fabrica.

+ No modifique el soldador sin autorizacion.

* No moje el soldador ni lo utilice con las manos
mojadas.

+ Se emitira humo durante la soldadura, la fabrica
debe tener buenas instalaciones de ventilacion.

+ Cuando utilice un soldador eléctrico, no haga nada que
pueda dafiar su cuerpo o Movimiento imprudente de
objetos danados.

+ Los nifios no conocen los peligros de los productos
eléctricos, por lo que este producto debe estar en
los nifios

Use y almacene en lugares donde los nifios no sean
faciles de tocar o estén supervisados por un adulto.

Funcion
descriptiva /A

Cambiador rapido de

puntas de soldadura  cubo

Ajuste de

temperatura \
L [T
=
Boule de
Clave de nettoyage

almacenamiento rea de limpieza

de algoddn
a alta temperatura

enfilde
cuivre

Establecer
clave
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